Curso: Planes de Muestreo 
Duración:
12 horas
Objetivo general:
Desarrollar en los participantes la capacidad de diseñar, implementar y evaluar planes de muestreo estadísticos conforme a estándares internacionales (ISO 2859, ANSI/ASQ Z1.4), permitiendo controlar la calidad de lotes de producción, tomar decisiones basadas en datos y minimizar riesgos de aceptación de productos no conformes en entornos de manufactura y maquila.
Dirigido a:
· Ingenieros de calidad y procesos
· Inspectores de producción y laboratorio
· Supervisores y líderes de calidad
· Técnicos de control estadístico
· Profesionales con conocimientos básicos de estadística y control de calidad
Temario:
1. Fundamentos Intermedios de Planes de Muestreo
· Conceptos básicos de muestreo
· Tipos de muestreo: simple, doble y múltiple
· Diferencias entre inspección 100% y muestreo
· Ventajas y limitaciones del muestreo
2. Normas y Estándares Internacionales
· ISO 2859 / ANSI Z1.4
· AQL (Acceptance Quality Level)
· Uso de tablas de muestreo para diferentes niveles de calidad
3. Diseño de Planes de Muestreo
· Selección del tamaño de la muestra
· Determinación del plan según la criticidad del producto
· Niveles de inspección (general y especial)
· Ajustes por tamaño de lote y condiciones de producción
4. Inspección por Atributos vs. Variables
· Inspección por atributos: aceptación o rechazo
· Inspección por variables: cálculo de límites y desviaciones
· Comparación de métodos y aplicación práctica
5. Procedimientos de Inspección
· Preparación de la muestra
· Registro y trazabilidad de resultados
· Evaluación de conformidad del lote
6. Análisis de Resultados y Toma de Decisiones
· Interpretación de resultados de muestreo
· Probabilidad de aceptación y riesgo del consumidor
· Acciones correctivas y preventivas según resultados
7. Planes de Muestreo Especiales
· Muestreo secuencial
· Muestreo doble y múltiple
· Aplicación en procesos críticos y productos de alta variabilidad
8. Integración con Mejora Continua
· Uso del muestreo para reducir defectos
· PDCA aplicado a planes de muestreo
· Casos prácticos en manufactura y maquila

