Curso: Diseño de Experimentos (DOE) 

16 horas
Objetivo general:
Desarrollar en los participantes las competencias necesarias para planear, ejecutar y analizar diseños de experimentos factoriales y fraccionados, con el fin de identificar variables críticas del proceso, optimizar parámetros operativos y mejorar el desempeño de procesos de manufactura mediante el uso de métodos estadísticos estructurados.
Dirigido a:
· Ingenieros de procesos, manufactura y calidad
· Ingenieros Six Sigma Green Belt
· Técnicos e ingenieros de mejora continua
· Personal de ingeniería y desarrollo de procesos
· Profesionales con conocimientos básicos de estadística y análisis de datos
Temario:
1. Fundamentos Intermedios de Diseño de Experimentos
· Rol del DOE en la mejora de procesos
· Enfoque experimental vs. prueba y error
· Tipos de experimentos industriales
2. Planeación del Experimento
· Definición del problema y objetivos
· Selección de variables de respuesta
· Identificación de factores y niveles
· Consideraciones prácticas y restricciones del proceso
3. Diseños Factoriales
· Diseños factoriales completos
· Efectos principales e interacciones
· Interpretación de resultados
· Aplicación en procesos de manufactura
4. Diseños Factoriales Fraccionados
· Concepto de fraccionamiento
· Resolución y aliasing
· Selección del diseño adecuado
· Ventajas y limitaciones
5. Análisis Estadístico de Resultados
· Análisis de varianza (ANOVA)
· Gráficos de efectos y diagramas de interacción
· Validación de supuestos
· Uso de software estadístico (conceptual)
6. Optimización del Proceso
· Identificación de factores críticos (CTQs)
· Ajuste de parámetros óptimos
· Confirmación del experimento
· Transferencia de resultados a producción
7. Errores Comunes y Mejores Prácticas
· Errores frecuentes en la ejecución del DOE
· Control de ruido y variabilidad
· Replicación, aleatorización y bloqueo
8. Aplicación del DOE en Mejora Continua
· Integración del DOE en DMAIC
· Casos prácticos de manufactura
· Ejercicios de análisis e interpretación

Si deseas, puedo continuar con:
· SPC – Control Estadístico de Procesos
· MSA – Análisis de Sistemas de Medición
· Six Sigma Green Belt
· Optimización de Procesos
· DOE avanzado (superficie de respuesta, Taguchi)
Indícame cuál curso sigue o si deseas ajustar duración o profundidad.
Continua con CORE TOOLS
Excelente. A continuación presento el curso de CORE TOOLS – Nivel Intermedio, manteniendo la misma estructura, duración y enfoque que los cursos anteriores para asegurar coherencia en tu oferta de capacitación.

Curso: Core Tools (Herramientas Clave de Calidad) – Nivel Intermedio
Duración:
16 horas
Objetivo general:
Desarrollar en los participantes las competencias necesarias para aplicar de manera integrada las Core Tools de la industria automotriz y manufacturera, asegurando la calidad del producto y del proceso desde la planeación hasta la producción en serie, mediante el uso de metodologías estructuradas que permitan la prevención de defectos y la mejora continua.
Dirigido a:
· Ingenieros de calidad, procesos y manufactura
· Ingenieros de producto y desarrollo
· Auditores internos y personal de sistemas de gestión
· Supervisores y líderes de producción
· Profesionales con conocimientos básicos de calidad y manufactura
Temario:
1. Introducción a las Core Tools
· Enfoque preventivo de la calidad
· Relación entre Core Tools y sistemas de gestión (IATF 16949)
· Integración de las herramientas a lo largo del ciclo del producto
2. APQP – Planeación Avanzada de la Calidad del Producto
· Fases del APQP
· Voz del cliente y requisitos
· Plan de control preliminar
· Gestión de riesgos en la planeación
3. FMEA (AIAG–VDA)
· Enfoque de FMEA de diseño y proceso
· Estructura del FMEA AIAG-VDA
· Análisis de funciones, fallas y causas
· Acciones de mitigación y priorización de riesgos
4. MSA – Análisis de Sistemas de Medición
· Importancia de la confiabilidad de la medición
· Tipos de estudios MSA
· Gage R&R (variables y atributos)
· Interpretación de resultados y criterios de aceptación
5. SPC – Control Estadístico de Procesos
· Variación común y especial
· Gráficos de control por variables y atributos
· Reacción ante condiciones fuera de control
· Uso del SPC para la mejora del proceso
6. PPAP – Proceso de Aprobación de Partes para Producción
· Propósito y niveles de PPAP
· Requisitos y entregables
· Relación entre PPAP, APQP y FMEA
· Gestión de cambios y revalidaciones
7. Plan de Control
· Estructura y tipos de plan de control
· Relación con FMEA y flujo del proceso
· Implementación y mantenimiento en producción
8. Integración de las Core Tools en la Mejora Continua
· Uso de Core Tools para prevención de defectos
· Lecciones aprendidas y estandarización
· Casos prácticos de aplicación en manufactura

